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Instrukcja wywazania kol

Ostrzezenie

® Niniejsza instrukcja jest niezbedna czgscig produktu. Prosimy o uwazne przeczytanie.

®  Zachowaj instrukcje do pozniejszego wykorzystania podczas konserwacji maszyny.

® Ta maszyna moze by¢ uzywana tylko do wyznaczonych celow. Nigdy nie uzywaj go do zadnych innych
celow.

®  Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania lub

uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.

Srodek ostroznosci

®  Sprzet moze by¢ obstugiwany wylacznie przez wykwalifikowany personel ze specjalnym przeszkoleniem.
Modyfikacja jakichkolwiek komponentow lub czesci lub uzywanie maszyny do innych celow bez uzyskania zgody
producenta lub przestrzegania wymagan instrukcji moze prowadzi¢ do bezposredniego lub posredniego uszkodzenia
Sprzetu.



% Sprzet powinien by¢ zainstalowany na stabilnym podfozu, a nie na drewnianej palecie, w przeciwnym razie

nie jest doktadny.

® Trzymaj tylny panel w odleglosci 0.6 m od $ciany, aby zapewni¢ dobra wentylacj¢. Po obu stronach nalezy
pozostawi¢ wystarczajaco duzo miejsca, aby zapewni¢ wygodng obstuge.

® Nie umieszczaj sprzetu w miejscu o wysokiej temperaturze lub wilgoci ani w poblizu instalacji grzewczej,
kranu, nawilzacza powietrza lub komina.

®  Unikaj duzej ilosci kurzu, amoniaku, alkoholu, rozcienczalnika lub spoiwa w sprayu.

®  Osoby, ktore nie obstuguja maszyn, powinny by¢ trzymane z daleka podczas ich uzywania.

® Uzywaj odpowiedniego sprzgtu i narzedzi, sprzg¢tu ochronnego i ochronnego, w tym okularéw, zatyczek do
uszu i butow roboczych.

® 7Zwrd¢ szczegblng uwage na oznaczenia na maszynie.

®  Nie dotykaj ani nie zblizaj si¢ r¢cznie do ruchomych czgsci podczas pracy.

® Nie wyjmuj urzadzenia zabezpieczajacego ani nie pozwol mu dziata¢ prawidlowo.
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1. Postanowienia ogdlne

1.1. Dane techniczne:

® Maksymalna waga kota: 65 kg
Moc: 0,2 kW; 0,37 kW
Zasilanie: 220v; 230 V; 240 V; 110 V; 50 Hz; 60 Hz
Doktadno$¢ wywazania: * 1g
8 trybéw rownowazenia : Dyna, Alul, Alu2, Alu3, Alu4, Alu5, Alus, ST
Predko$¢ réwnowazenia: 200r / min
Czas cyklu: 8s
Srednica obreczy: 10 7 ~24 7 (256 mm ~ 610 mm)

® Poziom ci$nienia akustycznego podczas cyklu pracy: <70db
1.2. Funkcje:

® Tryb wywazania ALU moze wybra¢ pozycje godziny 6 lub 12, aby doda¢ wage

® Wywazanie statystyczne i dynamiczne, programy ALU do felg aluminiowych lub o specjalnym
ksztalcie
® Samodzielna diagnoza, tatwe znalezienie problemu
® Zastosuj do felgi ze stali i stopu aluminium
1.3. Srodowisko pracy:
® Temperatura: 5 ~ 50 °C
®  Wysoko$¢: <4000m

2. Montaz maszyny

2.1. Rozpakowanie
Rozpakuj karton, sprawdz, czy nie brakuje jakich$ cze$ci zamiennych.

Nie. Przedmiot Ilos¢

1 Miernik szerokosci 1
Stozek nr 1 1
Stozek nr 2 1

? Stozek nr 3 1
Stozek nr 4 1

3 Nakretka do szybkiego {
zwalniania

4 Piasta gwintowana 1

5 Miska na szybka {

nakretke

6 Podktadka pod miske 1

7 Mtiot balansujacy 1

8 Waga 100g 1

9 Klucz imbusowy 1




2.2. Instalacja
® Sprzet powinien by¢ zainstalowany na stabilnym podtozu, a nie na drewnianej palecie, w przeciwnym razie
nie jest doktadny.
® Trzymaj tylny panel w odleglosci 0.6 m od $ciany, aby zapewni¢ dobrg wentylacje. Po obu stronach nalezy

pozostawi¢ wystarczajaco duzo miejsca, aby zapewni¢ wygodng obstuge.

2.3.  Przymocuj balanser do podtogi za pomocg na dole.
2.4. Zainstaluj adapter

Wywazarka do kot jest dostarczana w komplecie z adapterem stozkowym do mocowania kota z otworem centralnym.
(patrz zdjecie ponizej)

2.5. Zainstaluj koto
Oczys¢ koto, zdejmij przeciwwagi, sprawdz cisnienie kota.
Wybierz sposéb montazu w zaleznosci od rodzaju kota.

Koto watu glownego- stozek odpowiedni dla watu glownego (duza glowica do wewnatrz)



Odpowiedni stozek (mata glowa do wewnatrz) - nakretka szybkiego uchwytu - koto - nakretka szybkiego uchwytu

Uwaga: Moze dodac kolo i przytrzymac kolo, aby pomdc zainstalowaé piaste gwintowang. Podczas montazu lub
zdejmowania kola nie pozwol, aby kolo poruszalo si¢ po wale, aby uniknaé zarysowania wahu.

Tabliczka wyswietlacza (G)

WHEEL BALANCER

SMART BALANCING
/. TECHNOLOGY

— n )

MOT

SMART BALANCING TECHNOLOGY

1. Cyfrowy wyswietlacz warto§ci niewywazenia wewngtrznego
2. Wyswietlacz pozycji niewywazenia wewngtrznego

3. Wyswietlacz cyfrowy o warto$ci niewywazenia zewngtrznego
4. Wyswietlacz pozycji niewywazenia zewngtrznego

5. Wyswietlacze pokazujace wybrany typ korekcji.

Osiem trybow balansowania

Tryb ] Dodawanie
Ikona , A Operacja . e,
rownowazenia obciaznikow
- Wilacz maszyne P i obciazniki
rzypnij obcigzniki
- ] 2. Wprowadz wartos$¢ a,b,d P ¢
Standardowy/DomySIny B . . po obu stronach
3. Rozpocznij wirowanie, po .
DYN . ) krawedzi obreczy
zatrzymaniu wirowania
1. Wigcz maszyne Dodaj samoprzylepne
ALU1 powiedziat: 2. Wprowadz wartos$¢ a,b,d obcigzniki na
ALU-1 3. Naciénij przycisk ALU, wskaznik | ramieniu obrgczy po
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si¢ zaswieci
4. Rozpocznij wirowanie, po

zatrzymaniu wirowania

obu stronach

1. Wiacz maszyng

Przypnij obciaznik na

X L, wewnetrzne)
2. Wprowadz wartos¢ a,b,d .
. ] . krawedzi obrgczy,
o 3. Naci$nij przycisk ALU, wskaznik . L
Czujnik ALU2 ) T dodaj obcigznik
si¢ zaswieci
. . ) samoprzylepny na
4. Rozpocznij wirowanie, po
K . . zewnetrznym
zatrzymaniu wirowania L
ramieniu obreczy
1. Wiacz maszyne
2. Wprowadz wartos¢ a,b,d Dodaj samoprzylepne
. 3. Naci$nij przycisk ALU, wskaznik obcigzniki na
Czujnik ALU3 ) . o
si¢ zaswieci ramieniu obreczy po
4. Rozpocznij  wirowanie, po obu stronach
zatrzymaniu wirowania
Przypnij obcigznik na
1. Wiacz maszyng .
; L, wewnetrzne)
2. Wprowadz wartos$¢ a,b,d .
. ) . krawedzi obreczy,
o 3. Nacisénij przycisk ALU, wskaznik . Lo
ALU4 powiedziat: T dodaj obcigznik
si¢ zaswieci
. . ) samoprzylepny na
4. Rozpocznij wirowanie, po
. . . zewnetrznym
zatrzymaniu wirowania L
ramieniu obrgczy
Dodaj obcigznik
1. Wiacz maszyng
. .. samoprzylepny na
2. Wprowadz warto$¢ a,b,d
L. . . wewnetrznym
. 3. Nacisénij przycisk ALU, wskaznik o
Czujnik ALUS ramieniu obreczy,

si¢ zaswieci
4. Rozpocznij wirowanie, po

zatrzymaniu wirowania

przypnij obciaznik na
zewnetrznej krawedzi

obreczy

ALUS (Jednostka
Laczna

1. Wigcz maszyne

2. Naci$nij przycisk ALU, wskaznik
si¢ zaswieci

3. Wprowadz wartos¢ al,aE,d

4. Rozpocznij wirowanie, po

zatrzymaniu wirowania

Dodaj samoprzylepne
obcigzniki na dwoch
pozycjach
dotykowych glowicy
miernika

ST

Tryb statyczny, do kot
motocyklowych

1. Wiacz maszyng

2. Wprowadz wartos$¢ a,b,d

3. Nacisnij przycisk ALU

Rozdziat 4. Rozpocznij wirowanie,

po zatrzymaniu wirowania

Dodaj cigzar kleju

Klawiatura (H)




Ikona Funkcja Ikona Funkcja

Ustaw odlegtos¢ Optymalizacja niewywazenia

Ustaw szeroko$¢ obreczy Wybor trybow "ALU"

Ustaw $rednice felgi Tryb statyczny, do kot motocyklowych

. . Niewywazenie wysokos$ci i progu
Ponowne obliczenie

wys$wietlania

Poczatek STOP Zatrzymaj/Anuluj

(1))
—
>
0
=

4. Wskazanie i zastosowanie wywazarki do kol
4.1.Tryb DYN (standardowy/domysIny)

4.1.1. Oczysci¢ koto, zdjac przeciwwagi, sprawdzi¢ ci$nienie kota. Wybierz sposéb montazu w zaleznosci od rodzaju kota.

Koto watu glownego- stozek odpowiedni dla watu glownego (duza glowica do wewnatrz)
Odpowiedni stozek (mata glowa do wewnatrz) - nakretka szybkiego uchwytu - koto - nakretka szybkiego uchwytu
Uwaga: Moze doda¢ kolo i przytrzyma¢ kolo, aby pomdc zainstalowaé piaste gwintowana. Podczas montazu lub
zdejmowania kola nie pozwdl, aby kolo poruszalo si¢ po wale, aby uniknaé zarysowania wahu.
4.1.2. Wiacz maszyne



4.1.3. Wprowadzi¢ wartos¢ ab d

Wilacz maszyne, wybierz odpowiedni sposdb montazu kota w zaleznosci od typu kota. Ustaw wartosci "a"
"b” Hd" :

e ustaw wartos$¢ "a": przesun miernik do pozycji pomiarowej, jak pokazano na rys. 1, przytrzymaj miernik
w pozycji przez ok. 4 sekundy, nastepuje pomyslne zapamigtanie, a nastgpnie przywro¢ miernik do pozycji

L s . L, .. at., a-
0. (Na wyswietlaczu pojawia si¢ warto$¢ zmierzona w trybie automatycznym). Lub naci$nij 1

, aby ustawic¢ recznie.
e ustaw wartos¢ "b": ustaw §rednice nominalng "b" oznaczong na kole lub uzyj miernika szerokos$ci, aby

b-.

e Ustaw warto$¢ "D": Ta warto$¢ jest mierzona w trybie automatycznym w tym samym czasie, co

o o . N | L
zmierzy¢ warto$¢ "b" jak na rys. 2, a nastepnie nacisnij i

. " L od+ . d- . .
ustawienie warto$ci "A" lub naci$nij i aby ustawic recznie.

Rys.1 Rys.2

., . . el START / . . .
4.1.4. Odlozy¢ ostong i nacisnaé -, aby wykona¢ wirowanie pomiarowe.

4.1.5. W ciagu kilku sekund koto zostaje doprowadzone do predkosci roboczej i rozpoczyna pomiar niewywazenia,

warto$ci niewywazenia pozostaja na przyrzadach 1 i 3, gdy koto si¢ zatrzymato. Nacisnij . moze sprawdzié
rzeczywistg warto$¢ niewywazenia ponizej progu.

4.1.6. Koto przesuwa si¢ powoli w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az prawa dioda LED zaswieci si¢
w pelni, obcigzenie klipsa na godzinie 12 (rys.3)

= O U
c 2 (]
®
4
o

Rys. 3
4.1.7. Kolo przesuwa si¢ powoli w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az lewa dioda LED zaswieci si¢ w
pehni, przypnij cigzarek na godzinie 12 (rys.4)
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Rys. 4

, . . . . ’ . ERTE START . / . .
4.1.8. Po zakonczeniu przycinania przeciwwag odloz ostone¢ lub naci$nij - , aby ponownie wykona¢ wirowanie

rownowazace, jesli wyjdzie 00 00, oznacza to pomyslne wywazenie. (Rys.5)

-
-‘

N
o

iy,
o

Rys. 5

4.2.Tryb ALU-1 (ALU-1, ALU2 ta sama operacja, tylko pozycja do dodania wag jest inna)

4.2.1. Ustaw wartosci "a", "d", "b"

4.2.2. Naciskaj, . az zaswieci si¢ wskaznik ALU1

., . . el START / . . .
4.2.3. Odlozy¢ ostong i nacisnaé - , aby wykona¢ wirowanie pomiarowe.

4.2.4. W ciagu kilku sekund koto zostaje doprowadzone do predkosci roboczej i rozpoczyna si¢ pomiar niewywazenia,

warto$ci niewywazenia pozostaja na przyrzadach 1 i 3, gdy koto si¢ zatrzymato. Naci$nij . moze sprawdzié
rzeczywistg warto$¢ niewywazenia ponizej progu.

4.2.5. Koto porusza si¢ powoli w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, wyswietlacze z zaSwieconymi na
petni prawymi diodami LED wskazujg prawidlowe potozenie katowe, w ktorym nalezy zamontowaé przeciwwagi, pozycja
godziny 12 (9H=O0fY) lub pozycja godziny 9 (9H=0On) na zewnatrz, jak na rys.6, dodaj przeciwwagg.

)
"
|

"
My

.
)

Rys. 6
4.2.6. Koto przesuwa si¢ powoli w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, wyswietlacze z catkowicie
zapalonymi lewymi diodami LED wskazuja prawidtowe potozenie katowe, w ktorym nalezy zamontowac przeciwwagi,
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pozycja godziny 12 (9H=0fY) lub pozycja godziny 9 (9H=0On) wewnatrz, jak na rys.7, doda¢ przeciwwagg.

-
<
™y
™

i
N9
e
N
N

Rys. 7

START

4.2.7. Po zakonczeniu montazu przeciwwag odldz ostong i naci$nij , aby ponownie wykona¢ wirowanie

wywazajace, jesli wyjdzie 00 00, oznacza to pomysine wywazenie. (Rys.8)

-
-

1
[

ey
"

Rys. 8
4.3. Tryb ALU-S
Ten tryb jest uzywany do specjalnej obreczy, jesli ALU1 / ALU2 nie moze by¢ uzywany, nalezy wybra¢ tryb ALUS.

Warto$¢ wejsciowa al, aE, d

o o . . at
® Ustaw "al": wyciggnij miernik, pozwol gtowicy miernika dotknaé¢ pozycji FI przez 4 sekundy, moze nacisnac
. a- .,
1 zmieni¢
® Ustaw "aE": wyciagnij miernik, pozwdl glowicy miernika dotkna¢ pozycji FE przez 4 sekundy, moze nacisnaé
i -, aby zmienié¢
: Lo d+ . d- iy
® Ustaw "d": czytaj od obrgczy, nacisnij 1 aby wprowadzié

Rys. 9

Od16z ostong i nacisnij , aby wykona¢ obrot pomiarowy.
4.3.1. Pozycja godziny 6 w celu dodania masy
Ustaw SLC jako WYLACZONE zgodnie z 8.1

Koto przesuwa si¢ powoli w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az prawa dioda LED zaswieci si¢ w pelni,
dodaj ciezar na  godzinie 6 (rys.10)



Rys. 10
Koto przesuwa si¢ powoli w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara, az lewa dioda LED zaswieci si¢ w petni,

dodaj cigzar na  godzinie 6 (rys.11)

Rys. 11

Po zakonczeniu montazu przeciwwag odldz ostong i nacisnij , aby ponownie wykona¢ wirowanie rOwnowazace,
jesli wyjdzie 00 00, oznacza to pomysSine wywazenie. (Rys.12)
. N
i1 i1
L Ll

Rys. 12

4.3.2. Uzyj glowicy miernika, aby doda¢ wage
Ustaw SLC jako WLACZONE zgodnie z 8.1

Koto przesuwa si¢ powoli w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az prawa dioda LED za$wieci si¢ w
petni (rys.14)

0000
o [ |

Orys. 13



Zdja¢ odpowiednig przeciwwage, ktora ma by¢ trzymana przez gtowicg miernika, jak pokazano na rys. 16

Rys. 15 Rys. 16
Wyciagnij miernik, az w srodkowym okienku pojawi si¢ kwadrat (rys. 17)

o ©

Zwolnij przeciwwage i pozwol jej przyklei¢ si¢ do obreczy (rys. 18)

0000
o000

.Rys. 14

Rys. 17

Rys. 18
Koto przesuwa si¢ powoli w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az lewa dioda LED za$wieci si¢ w pelni

(rys.19)

000
O00e

© Orys. 19

Zdjac¢ odpowiednia przeciwwage, ktdra ma by¢ trzymana przez glowice miernika, jak pokazano na rys. 16
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Wyciagnij miernik, az w srodkowym okienku pojawi si¢ kwadrat (rys. 20)

BE g

Orys. 20

Zwolnij przeciwwage i pozwol jej przyklei¢ si¢ do obreczy (rys. 21)

~)

'/
—"
)

Rys. 21

. oy . , . TR START , . . . . . .
Nastepnie opusc¢ ostone bezpieczenstwa i nacisnij - , aby rozpocza¢ wirowanie, pojawia si¢ rys. 22 oznacza, ze koto

jest wywazone.

Rys. 22

4. Funkcja podziatu ALUS

Uwaga: Tylko tryb ALU-S moze korzysta¢ z tej funkcji. A operator musi by¢ do$wiadczony.

Krok

‘ przychodzi>
1 W trybie ALU-S wyniki obserwacji, po

Za pomocg numeru kota wej$ciowego,

Krok ; -y / [
) ‘ przychodzi> b P 'R 1 H
a nastepnie nacisnij

Krok . . . . [N
3 Utrzymuj dowolna szpryche w pozycji godziny 12, przychodzi> N




nacisnij e
Powoli obracaj koto w kierunku przeciwnym do ruchu
Krok | wskazoéwek zegara, az prawa dioda LED SP1 zaswieci ) 117 -1
. o . oo | Przychodzi> 0 cCJ
4 si¢ w pelni, dodaj cigzarek kleju (aby przyklei¢ cigzarki - -
w pozycji godziny 12 lub 9 zalezy od SLC=0On lub Off)
Powoli obracaj koto w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, az zewngtrzna dioda SP1 zaswieci
Krok | Dioda SP2 zaswieci si¢ w pehni, dodaj hodzi> 2N JC
s si¢ w prawo Dioda za$wieci si¢ w petni, dodaj przychodzi 0 o
cigzarek kleju (aby przyklei¢ cigzarki w pozycji godziny
12 lub 9 zalezy od SLC=On lub Off)
Krok Odt6z bezpieczng ostong i nacisnij ELET , po przychodzi> "7 L-,i
6 !
zatrzymaniu wirowania
Operacja zakonczona

5. Samokalibracja wywazarki do kot

5.1. Samokalibracja wywazarki do kot
5.2.Wiacz balanser, zainstaluj $redniej wielkosci koto (14 "-18"), ktore moze korzystac z przypinanego obciaznika,

ustaw wartos¢ "a b d", a nastepnie

Wykonaj samokalibracje, gdy uwazasz, ze balanser nie jest dokladny. Waga 100 g musi by¢ dokladna.

Krok Nacisnij .i przytrzymaj, a nastgpnie nacisnij
Pochodzi | ] H | H
| e = . R .
Krok | odtoz ostone ochronng lub naciénij start wirowania, ) ' B 10107
Pochodzi '-, ,-, ,-' ' ,-' ,-’
2 po zatrzymaniu wirowania
Otworz ostong i przypnij 100-gramowy ci¢zarek na
Krok - -
o zewnetrznej pozycji godziny 12, zatdéz ostone i nacisnij Pochodzi 'l ,l ,l 'l 'l '0_'1 ,_,l ’_’l
3 - - - ="
, aby rozpocza¢ wirowanie, po zatrzymaniu wirowania
Otworz ostong i przypnij 100-gramowy ci¢zarek po
Krok . . . . . .. J-— R J_—
wewnetrznej stronie godziny 12, zat6éz ostone i naciénij Pochodzi [N | | I |
U U
4
, aby rozpocza¢ wirowanie, po zatrzymaniu wirowania
Automatyczna kalibracja zakonczona
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6. Kalibracja miernika odleglosci obreczy

+. przychodzi> E ,q L P 3
Pociagnij manometr do pozycji "0" i przytrzymaj, nacisnij
. przychodzi> E 9 L ,0 ,' S
Pociagnij miernik do pozycji "15" i przytrzymaj, nacisnij - -
‘ przychodzi> L ,'-,' L . L— " L-"
Kalibracja miernika odleglosci obreczy zakonczona
Rozdzial 7. Kalibracja miernika $rednicy felgi
. d+ . d- L , .
Ustaw "d" przez nacisniecie i , (na przyktad, jesli ma 14 cali, ustaw je jako 14)
STOP +. przychodzi> E 9 L ,' L.' 8
Przesun miernik, aby dotkna¢ krawedzi obreczy
1 nie ruszaj si¢
> Prasa .
przychodzi> :_ l'-: l'_ . l': (] L-l'

Kalibracja miernika $rednicy felgi

Rozdzial 8. Bledy

Podczas obrobki mechanicznej przez mikroprocesor moga wystgpi¢ rézne nienormalne warunki, jesli wystgpig btedy,
nalezy przerwac prace, znalez¢ przyczyne i rozwiazanie wedtug, jesli blad bedzie si¢ powtarzat, skonsultuj si¢ z dostawca.

Nie. Bledy Powodow Rozwiazanie
1. Jesli nie ma wirowania, sprawdz lub
{ ',: = = _ 1. Brak wirowania zmien plyte zasilajaca
L/ 7 ! 2. Obrét watu 2. Jedli si¢ obracasz, sprawdz lub zmien
pozycje tablicy do podnoszenia i plyty
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komputerowe;j
Rozdziat 3. Dostosuj pozycje wspornika
deski do podnoszenia
1. Brak kota lub koto nie jest .
1. Zablokuj mocno
2 £ -~ - - mocno zablokowane 2. Sprawdz lub zmien pozycje tablic
cri L Rozdziat 2.Problem z deskg do | 'p pozyele Y
. .. odbioru
podnoszenia pozycji
1. Brak wystarczajgcego ) o
c - L 1. Dodaj odpowiednie ci$nienie w kole
3 - -y - ci$nienia w kole ,
- . - ] ) 2. Sprawdz koto
2. Znieksztatcenie kota
1. Problem =z deska do| 1. SprawdZ lub zmien pozycje tablicy
4 ,': ~r - '-,' - podnoszenia pozycji odbioru
2. Problem z ptyta komputera 2. SprawdZ lub zmien ptyte komputera
Rozdzial 1. Problem =z
5 - - mikroprzetacznikiem 1. SprawdZ lub zmien mikroprzetacznik
Lri - Rozdziat 2. Problem z ptyta | 2. SprawdZ lub zmien plyte komputera
komputera
Rozdziat 1. Problem z plyta B . o
-~ e o 1. Sprawdz lub zmien ptyte zasilajaca
6 cCrr = = | zasilajacy , .
- . - 2. Sprawdz lub zmien ptyte komputera
2. Problem z ptyta komputera
7 C _ 1. Utracony program 1. Samokalibracja
cri ! 2. Problem z ptyta komputera | 2. Sprawdz lub zmien ptyte komputera
1. Nie dodawaj 100 g masy
podczas samokalibracji 1. Dodaj 100 g wagi
8 cCrr - ,'_3, - 2. Problem z ptyta komputerow | 2. SprawdZ lub zmien ptyte komputera
3 3. SprawdZ lub zmien ptyte zasilajaca
3. Problem z ptyta zasilajaca
1. Problem z | 1. SprawdZ lub zmien mikroprzetacznik
9 3 ,'- ,'- U ! ,'- mikroprzelacznikiem 2.Sprawd Z lub wymien ptyte
2. Problem z ptyta komputera komputera
10 1. Problem z ptyta komputera 1. SprawdzZ lub zmien ptyte komputera
2. Problem z ptyta zasilajaca 2. SprawdzZ lub zmien ptyte zasilajaca

Rozdzial 9. Autodiagnozy

Nacisnij ei przytrzymaj, a nastepnie nacisnij . goest, aby samodzielnie zdiagnozowaé, nacisnij . do
N S TOP .
nastepnego , nacisnij - , aby uciec
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Porzadek Wyswietla¢ Funkcja Funkcjonowa¢ normalnie
1 ,'_:, ,'_3, ,S' ,'_-7 ,S' B Wyswietlaé Wszystko rozswietlone
o) o0 5 - Umieé . . .
't B B ) o3 mie$¢ tablice odbioru | Zmiany w POS w 0-127
Dane w lewym oknie to 327-340, po wyciggnigciu
3 3 8 -,' d ' S Potencjometr odlegtosci o Y o PO Wyelagnie
miernika dane zmieniajg si¢
Dane w lewym oknie to 327-340, obro¢ linijke w
4 3 8 -j' d ,' F)' Potencjometr $rednicy . . Y . Lo Jee
innym kierunku, dane si¢ zmienia
5 *9¢C ' Potencjometr szerokosci | Dane w lewym oknie to 327-340, obrd¢ linijke w
i L it (jesli jest) innym kierunku, dane si¢ zmienia
- = . Uzyj reki do nacis$niecia watu gléwnego, zmiany
6 o0 o9 Czujnik ci$nienia

4X-4X 6X-6X

Rozdzial 10. Maszyna do ustawiania

10.1. Ustawienie maszyny

+ -
Nacis$nij 1 przytrzymaj, a nastgpnie nacisnij i,. aby ustawi¢ maszyng, nacis$nij b i b zmienic,
.. at .
nacisnij, aby przej$¢ do nastepnego
Porzadek Wyswietla¢ funkcja wybor
— - Prog wyswietlania
1 F ln c [OB WYSWIE 5/10/15
. niewywazenia
2 SP 1A | Dawick WI/wyt.
3 LH | Swiatto 1-8
4 [} [N N
I e o Cale/mm cal wt./cal wylaczony
- -~ Pozycja godziny 9 dla ci¢zaru
5 'j ,’-,' ,'_,' ,‘- ,'- " .y e Y © Pozycja godziny 9/Pozycja godziny 12
: : eju
OFF: pozycja godziny 12, bez uzycia
W trybie ALU-S, jesli uzywasz glowicy miernika w celu zwigkszenia
[ m] . . . . .
6 S L. U FF glowicy miernika, aby doda¢ wagi
wage ON: Uzyj glowicy miernika, aby dodac
wage
7 ,'_: ~ ,_3 ,'_,-' ,': ,': Waga opon Wi./wyt.
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10.2 Bezpieczne ustawienie oslony

e . . . o o .
Naci$nij ° 1 przytrzymaj, a nastepnie nacisnij, aby ustawi¢ ostone

Wyswietlaé Funkcja Wyjasniacé
,‘:,' '_:, ,': ,'_7 ' Ostona wigczona Odt6z ostong, aby rozpocza¢ wirowanie
:_'ii C [ g g Bezpieczna ostona wyta | 74167 ostone , a nastepnie naciénij , aby rozpoczaé
it i czona . .
wirowanie

10.3 Ustawienie jednostki wagi

@
Naci$nij +, aby ustawi¢ ochrone

Wyswietlaé Funkcja Wyjasniac
U ' ,'_- ,5 ~ Jednostka wagi Gram
ure, ,'_7 ,_3 Jednostka wagi Uncja

11. Funkcja OPT

Uwaga: Gdy warto$¢ niewywazenia jest zbyt wysoka, wybierz opcje OPT, a operator musi mie¢ do§wiadczenie.

Zainstaluj koto, wprowadz warto$¢ b d

. 0L
1 Prasa . przych0d21> oo
: R | 120077
2| Odtéz ostong i nacis’nij przychodzi> I | 1000
A A
/ N / TN\
/ // \ A Vi / W\
Za pomoca montazownicy do opon zmien L / i \ ,/
3 ] ] Odniesienie> | | S N I A
felge i gume o 180 stopni R\ ; /Y |
\\ A\ / / \ \ \\ /
\ ) .;\\\ \rk;i///,//// f \ ;\‘\\V\E;/V//r//é/ f
NS & 2 7 o N > =




: o J0
Nastepnie 0d16z ostone i nacisnij przychodzi> N Cor
L 0
Obracaj kotem, az zaswiecg si¢ cztery NN Cor
wskazniki (dwa po obu stronach, ciemna o
. . ) odniesienie>
plama na zdjeciu po prawej stronie), zaznacz PS PY
pozycje C kreda na gumie
@ ®
o 20
Obracaj kolem, az zawiecg si¢ dwa [ N |
wskazniki (po jednym po obu stronach, L
. o ) . odniesienie>
ciemna plama na zdjgciu po prawej stronie), e
zaznacz pozycj¢ D kreda na obrgczy ° Py
> I C
V7 = 7\{?\‘\ / /'{v;?i:?\
Za pomocg montazownicy do opon zmien o \ [ \\
] ] o Odniesienie> | | L —~E0e - aai |
felge i gume, aby C i D pasowaty do siebie D [\ /
\\\:;:/’? / \\\\L\,\:// ; 7%
\7\7\'7/7// >> \\\,\_;///
. Jesli niewywazenie jest mniejsze niz wezesniej,
. TR <7 ART rzvchodzi>
Odt62 ostong i nacisnij - przy OPT konczy si¢ powodzeniem

Rozdzial 12. Lista czesci zamiennych i rysunki rozstrzelone
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W 7TIP-TOPLOL
Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona srodowiska nie jest
obojetna prosimy Panstwa o zapoznanie si¢ z ponizszymi wskazowkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi
produktami.

)54
Jedli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreélonego kosza ™ , stosowac nalezy ponizsza procedure usuwania

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla srodowiska lub dla zdrowia jesli nie zostana
odpowiednio usuniete. Niniejsze informacje podane sa po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substangji
do $rodowiska. Elementéw elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtow z odpadami
komunalnymi. Caty sprzet nalezy utylizowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki
takiemu postepowaniu mozna uniknag¢ groznych konsekwengji dla srodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowiagzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny sposdb niz opisany
powyzej bedzie karane. Zalecane jest réwniez segregowanie innych odpaddéw: recykling zewnetrznego i
wewnetrznego opakowania produktu oraz zuzytych baterii i akumulatoréw (jesli produkt takich wymaga). Panstwa
pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢ surowcdw potrzebnych do produkcji sprzetu, zminimalizowac
wykorzystanie wysypisk $mieci oraz poprawic¢ jakos¢ zycia zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w

srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska
ul. Kostrzynska 33

www.sklep.tiptopol.pl
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KARTA GWARANCYJNA

Typ wywazarki VBS 250 nr seryjny:

1. Firma P.U.P. TIP-TOPOL gwarantuje bezawaryjna prace urzadzenia przez okres 12 miesiecy od dnia
uruchomienia urzadzenia.

2. W okresie gwarancyjnym Gwarant zapewnia bezptatne naprawy sprzetu (usuniecie awarii objetych
gwarancjg).

3. Naprawy gwarancyjne beda dokonywane po dostarczeniu urzadzenia do siedziby TIP-TOPOL w
Pobiedziskach na koszt klienta.

4.  Zobowiazania Uzytkownika:

a. Uzytkownik urzadzenia zobowiazuje sie do przestrzegania zasad uzytkowania zawartych w ,Instrukgji
obstugi” dostarczonej wraz z urzadzeniem

b. Uzytkownik zobowiazuje sie powiadomié Gwaranta o kazdej awarii powodujacej konieczno$¢
dokonania naprawy.

C. Uzytkownik moze zgtosi¢ awarie w miejscu zakupu urzadzenia lub w centrali firmy TIPTOPOL w
Pobiedziskach tel. (0****61 8152 200)

d. Wypetniona niniejsza ,Karta gwarancyjna” stanowi udokumentowanie prawa do gwarangji i powinna
by¢ przechowywana w miejscu zainstalowania urzadzenia i udostepniana pracownikom serwisu firmy
TIPTOPOL celem wykonywania adnotacji o naprawach i ewentualnych przedtuzeniach czasu gwarangji.

5. Gwarancja wygasa w przypadku gdy:

a) zostaty usuniete numery fabryczne urzadzenia,

b) urzadzenie byto eksploatowane niezgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach i
w sposob inny niz okreslony w instrukcji obstugi

€)  Uszkodzenie powstato z winy uzytkownika lub w wyniku zdarzen losowych

d) bez uzgodnienia z Gwarantem zostato zmienione miejsce zainstalowania
urzadzenie dotyczy to sytuacji kiedy np. urzadzenie zostato wywiezione/odsprzedane poza
obszar kraju

Data sprzedazy i nr faktury (wypetnia sprzedawca)

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami gwarancji okres$lonymi w niniejszej Karcie. Potwierdzam petna

sprawnos¢ urzadzenia w chwili podpisania Karty Gwarancyjnej oraz fakt przeszkolenia personelu obstugujacego

urzadzenie.

Pieczatka firmy Data i czytelny podpis uzytkownika

Adnotacje o naprawach.
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Informacje srodowiskowe

Dziekujemy Panstwu za wybor naszych produktow. Jako Firmie, ktorej kwestia ochrona srodowiska nie jest obojetna

prosimy Pafistwa o zapoznanie sie z ponizszymi wskazéwkami dotyczacymi postepowania ze zuzytymi produktami.

b4

Jesli produkt posiada na tabliczce znamionowej symbol przekreslonego kosza — , stosowac nalezy ponizszg procedure
usuwania.

Produkt ten moze zawiera¢ substancje niebezpieczne dla Srodowiska lub dla zdrowia jesli nie zostang odpowiednio
usuniete. Niniejsze informacje podane sg po to, aby zapobiec uwolnieniu niebezpiecznych substancji do $rodowiska.
Elementdw elektrycznych i elektronicznych nigdy nie wolno wyrzuca¢ do kubtéw z odpadami komunalnymi. Caty sprzet nalezy
utylizowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania. Dzieki takiemu postepowaniu mozna unikngé
groznych konsekwencji dla $rodowiska i zdrowia.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami w danym panstwie pozbycie sie produktu w inny sposdb niz opisany powyzej bedzie
karane. Zalecane jest rowniez segregowanie innych odpadow: recykling zewnetrznego i wewnetrznego opakowania produktu
oraz zuzytych baterii i akumulatorow (jesli produkt takich wymaga). Paristwa pomoc jest bardzo wazna, aby zmniejszy¢ ilos¢
surowcow potrzebnych do produkcji sprzetu, zminimalizowa¢ wykorzystanie wysypisk $mieci oraz poprawi¢ jako$¢ zycia

zmniejszajac ilos¢ potencjalnie groznych substancji w srodowisku.

TIP-TOPOL Sp. z o.0.
62-010 Pobiedziska ul. Kostrzynska 33 www.sklep.tiptopol.pl
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